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DEXA GLOBAL x Oscar Lubricants

Firma zostata zatozona w 1998 roku z gtownym celem produkcji i sprzedazy
specjalistycznych srodkow smarnych, hydraulicznych ptyndw hamulcowych oraz
ptynow chtodniczych do pojazdow.

W 2005 roku rozpoczeto produkcje olejow samochodowych, przemystowych
| morskich, a w 2010 roku firma przeprowadzita pierwszg rozbudowe zaktadu,
podwajajgc jego powierzchnie | zwiekszajgc moce produkcyjne.

W 2015 roku uruchomiono nowoczesny zaktad mieszania olejow smarowych,
Wyposazony w najnowsze technologie | spetniajacy miedzynarodowe standardy
Jakoscl.

Obecnie firma zajmuje teren o powierzchni 17 000 m?, w tym 13 000 m? magazynow
zadaszonych oraz 500 m#2 laboratoridow, a takze zaplecze mieszkalne dla 100
pracownikow.

Gtowna lokalizacja zapewnia dogodny dostep do kluczowych portow
w Zjednoczonych Emiratach Arabskich, co umozliwia szybka wysytke towardw do
wielu krajow regionu.

Siedziba gtdwna miesci sie w Business Bay, Dubaj, Zjednoczone Emiraty Arabskie.
Firma Oscar Lubricants posiada certyfikaty:

1ISO 9001:2015, I1ISO 14001:2015 oraz I1ISO 45001:2018.

Centrum Badan Technologicznych
Najbardzie] zaawansowane w catym regionie
Bliskiego Wschodu
Dzieki ponad czterdziestu howoczesnym
urzadzeniom laboratoryjnym oraz wysoko
wykwalifikowanemu | zaangazowanemu
personelowi, laboratoria Oscar Lubricants
nalezg do najlepiej wyposazonych | najbardzigj
wszechstronnych osrodkow badawczych na
Bliskim Wschodzie.

W laboratorium wdrazane sg standardy ASTM
oraz inne uznane miedzynarodowe normy
Jjakosci, wykorzystywane do testowania zarowno
surowcow (olejow bazowych, dodatkow
smarnych), jak | produktow gotowych.
Laboratorium posiada akredytacje ISO 17025
w zakresie kompetencji badawczych.
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Produkty DEXA GLOBAL sg wytwarzane wytacznie zgodnie
z miedzynarodowymi standardami
1 posiadaja zatwierdzenia od nastepujacych
organizacji i producentow:
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Zapraszamy do odwiedzenia naszej strony internetowej www.dexa-global.pl
gdzie znajda Panstwo certyfikaty oraz dodatkowe informacje o naszych produktach i dziatalnosci.
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Gasoline Engine Qil - Jade’
Oscar Jade Zero & Pro

Oscar Jade Optimum
Oscar Jade Gold Plus
Oscar Jade Pur
Oscar Jade Cobalt
Oscar Jade HD

Diesel Engine Oil - Zircon

Oscar Zircon Novus / Novus FE .
Oscar Zircon Starlight XT

Oscar Zircon Starlight

Oscar Zircon XT

Oscar Zircon HD

Motorcycle and Outboard
Oscar Jade 471

Oscar Jade 4T Marine
Oscar Jade 2T

Oscar Qutboard

OLEJE DO AUTOMATYCZNYCH SKRZYN BIEGOW

OLEJE PRZEKLADNIOWE | SKRZYNIOWE

PLYN CHLODNICZY

PLYNY HAMULCOWE
SMARY

PIELEGNACJA SAMOCHODU .

ROLNICTWO | LESNICTWO

OLEJE HYDRAULICZNE - LINIA HYDRA XP

PRZEMYSLOWE OLEJE PRZEKLADNIOWE - LINIA GEM XP .

OLEJE DO TURBIN | SPREZAREK
CHLODZIWO EMULGUJACE

PRZEMYSt MORSKI 1 WYTWARZANIE ENERGII .

OLEJE TRANSFORMATOROWE - LINIA TRANSFO U
PLYN DO PRZENOSZENIA CIEPLA
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Oscar Jade ZERO FE SAE OWS8

Parametr Metoda badania (ASTM) Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l D1298 0.841
Lepkos$¢ w 100°C, cSt D445 5.3
Lepkos¢ w 40°C, ¢St D445 26
Wskaznik lepkosci D2270 138
Symulator z. rozruchu D5293 <6,200 @ -35°C e e
Lepko$¢ HTHS w 150°C, — 1.7 A’
Punkt ptyniecia, °C D97 -40 P g:!HFAﬂnELlE-
Punkt zaptonu, °C D92 235
Catkowita liczba D2896 8.5

1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk

Oscar Jade ZERO FE SAE OW12

Parametr Metoda badania (ASTM) Wartosc¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l D1298 0.841
Lepkos$¢ w 100°C, cSt D445 6.2
Lepkos$¢ w 40°C, ¢St D445 31.3
Wskaznik lepkosci D2270 148
Symulator z. rozruchu D5293 <6,200 @ -35°C
Lepko$¢ HTHS w 150°C, — 2
Punkt ptyniecia, °C D97 -40
Punkt zaptonu, °C D92 228 FURITINGE: CONFATINS
Catkowita liczba D2896 8.5

1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk

Oscar Jade ZERO SAE OW16 API SP

Parametr Metoda badania (ASTM) Wartosc¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I D1298 0.838
Lepko$¢ w 100°C, ¢St D445 7.2
Symulator z. rozruchu D5293 < 6,200 @ -35°C
Lepko$¢ HTHS w 150°C — 2.7
Punkt ptyniecia, °C D97 -50 ‘ﬁ'
Bi EL
Punkt zaptonu, °C D92 230 FORHYBRIDS COMPATIBLE
Catkowita liczba D2896 8
1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk
Oscar Jade PRO SAE OW20 ACEAC5
Parametr Metoda badania (ASTM) Wartosc¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l D1298 0.837
Lepkos$¢ w 100°C, cSt D445 8.1
Lepkos¢ w 40°C, ¢St D445 40
Wskaznik lepkosci D2270 183
Symulator z. rozruchu D5293 < 6,200 @ -35°C
Lepko$¢ HTHS w 150°C, — 2.7
Punkt ptyniecia, °C D97 -45
Punkt zaptonu, °C D92 230
Catkowita liczba D2896 8

1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk




Oscar Jade Pro SAE 5W30 ACEA C4

Parametr
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos¢ w 100°C, ¢St
Lepkos¢ w 40°C, ¢St

Wskaznik lepkosci
Symulator z. rozruchu
- Lepkos¢ HTHS w 150°C,
Punkt ptyniecia, °C
Punkt zaptonu, °C

Catkowita liczba

Metoda badania

D1298
D445
D445
D2270
D5293
D97
D92
D2896

Wartos¢
0.85
11.8
67
165
5,800 @ -30°C
2.7

o@@
ARG FU Y

proTecion SYNTHETIC

Lﬂlc'%

EMMISSION FROTECTI-GH

IL, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk

Oscar Jade Optimum SAE OW30 ACEA C2,C3

Parametr
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos$¢ w 100°C, cSt
Lepkosé w 40°C, ¢St

Wskaznik lepkosci
Symulator z. rozruchu
- Lepkos¢ HTHS w 150°C,
Punkt ptyniecia, °C
Punkt zaptonu, °C

Catkowita liczba

Metoda badania

D1298
D445
D445
D2270
D5293
D97
D92
D2896

Wartos¢
0.846
12.2
67.8
165
<6,200 @ -35°C
3.5

1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk

Oscar Jade Optimum SAE 5W30 ACEA C2,C3

Parametr
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos$¢ w 100°C, cSt
Lepkos¢ w 40°C, ¢St

Wskaznik lepkosci
Symulator z. rozruchu
Lepko$¢ HTHS w 150°C,

Punkt ptyniecia, °C

Punkt zaptonu, °C

Ca{k0W|ta liczba

Metoda badania

D1298
D445
D445
D2270
D5293
D97
D92
D2896

Wartos¢
0.85
12.1
72.8
164

<6,600 @ -30°C

3.58

IL, 4L, SL, 20L, 25L, 208L, Bulk

Oscar Jade Optimum SAE 5W40 ACEA C3

Parametr
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos¢ w 100°C, ¢St
Lepkos¢ w 40°C, ¢St

Wskaznik lepkosci
Symulator z. rozruchu
Lepkos¢ HTHS w 150°C,

Punkt ptyniecia, °C

Punkt zaptonu, °C

Catkowita liczba

Metoda badania
D1298
D445
D445
D2270
D5293

D97
D92
D2896

Wartos¢
0.855
14.5
90
170

< 6,600 @ -30°C

3.5
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1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk
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95car Jade Gold Plus SAE OW40 SN Plus ACEA A3/B4

Parametr Metoda badania (ASTM) Wartosc¢
Gestos¢é w 15°C, kg/I D1298 0.847
Lepkos$¢ w 100°C, cSt D445 13 o
Lepkos¢ w 40°C, cSt D445 75 [ (e
Wskaznik lepkosci D2270 176 ‘\%E;‘E
Symulator z. rozruchu D5293 <6,200 @ -35°C s a®
Punkt ptyniecia, °C D97 -45 ﬁ‘: FUij.Y
Punkt zaptonu, °C D92 5230 LIFE svntHeTic
Catkowita liczba D2896 10
IL, 4L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk
Oscar Jade Gold Plus SAE 5W40 SN Plus ACEA A3/B4
Parametr Metoda badania (ASTM) Wartosc
Gestos¢ w 15°C, kg/I D1298 0.855
Lepkos¢ w 100°C, ¢St D445 14.5 g
Lepko$¢ w 40°C, cSt D445 90 @©@ |f’_ g
Wskafnik lepkosci  D2270 >165 ame W
Symulator z. rozruchu 7 D5293 | < 6,600 @ -30°C mm :
Punkt ptyniecia, °C D97 -36 C/l €
Punkt zaptonu, °C D92 >230 I|'_| FE sF\'Hri;!"r!
- Catkowita liczba D2896 10

1L, &L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk

Oscar Jade Gold Plus SAE 5W30 SP ILSAC-GF-6A

Parametr Metoda badania (ASTM) Wartos¢
Gestos¢é w 15°C, kg/I D1298 0.854
Lepkos¢ w 100°C, ¢St D445 10.5
Lepkos¢ w 40°C, ¢St D445 60
Wskaznik lepkosci D2270 >150
Symulator z. rozruchu D5293 < 6,600 @ -30°C
Punkt ptyniecia, °C D97 -36 E?EE L I
Punkt zaptonu, °C D92 >230 PROTECTION  PROTECTION
Catkowita liczba D2896 9

1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk

Oscar Jade Gold OEM Specific F 5W30 API SN ACEA A5/B5

Parametr Metoda badania (ASTM) Wartosc
Gestos¢é w 15°C, kg/I D1298 0.85
Lepkos¢ w 100°C, ¢St D445 10
Lepkoé¢ w 40°C, cSt D445 55
Wskaznik lepkosci D2270 >150 i’}i“&:&
PROTECTION
Symulator z. rozruchu D5293 < 6,600 @ -30°C v o
Punkt ptyniecia, °C D97 -36 &(‘; FUij.Y
Punkt zaptonu, °C D92 >230 LIFE svntheTic
Catkowita liczba D2896 8

1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 20EL, Bulk



- BINIE

GOLD mc s v

gk bt i e
B ks PR e Deapal
H i el )

SNPLUS & .

[418) 3,

Oscar Jade Gold Plus FE SAE 5W30 SN Plus ACEA A3/B4

Parametr Metoda badania (ASTM) Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I D1298 0.855
Lepkos$¢ w 100°C, cSt D445 10
Lepkog¢ w 40°C, ¢St D445 52 d%
Wskaznik lepkosci D2270 >160 ﬂﬂﬁ
PROTECTION
Symulator z. rozruchu D5293 < 6,600 @ -30°C . =
| [ ,'|.
Punkt plyniecia, °C D97 -39 c’ '1
Phinic LONG  FUELY
Punkt zaptonu, °C D92 >230 SYNTHETIC
Catkowita liczba zasadowa D2896 10

1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk

Oscar Jade Gold OEM SPECIFIC SAE OW30 SN ACEA A5/B5

Parametr Metoda badania (ASTM) Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I D1298 0.845
Lepko$¢ w 100°C, cSt D445 12.2
Lepkos¢ w 40°C, ¢St D445 67.8
Wskaznik lepkosci D2270 >165
Symulator z. rozruchu D5293 < 6,600 @ -35°C
Punkt ptyniecia, °C D97 -45
EXCLUSIVE
Punkt zaptonu, °C D92 >230 NANO L I
PROTECTION PROTECTION
Catkowita liczba zasadowa D2896 8

1L, 4L, 5L, 201, 251, 208L, Bulk
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Oscar Jade Gold Plus SAE OW20 SP ILSAC-GF-6A

Parametr Metoda badania (ASTM) Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I D1298 0.85
Lepkos$¢ w 100°C, cSt D445 7.5 o
Kf’:ﬁwc‘}\\
Lepkos$¢ w 40°C, ¢St D445 40 A
, .. B S/
Wskaznik lepkosci D2270 158 N se S
Symulator z. rozruchu D5293 < 6,200 @ -35°C @
o Y
Punkt ptyniecia, °C D97 -45 | LT
nanvo | I
Punkt zaptonu, °C D92 >230 | PROTECTION  PROTECTION
Catkowita liczba D2896 9

IL, 4L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk

Oscar Jade Gold Plus SAE 5W20 SP, SN, CF ILSAC-GF-6A

Parametr Metoda badania (ASTM) Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I D1298 0.85
Lepkos¢ w 100°C, ¢St D445 6.5
Lepkos¢ w 40°C, ¢St D445 36
Wskaznik lepkosci D2270 >140
Symulator z. rozruchu D5293 < 6,600 @ -30°C
Punkt ptyniecia, °C D97 -36 ﬁiﬁ L I
Punkt zaptonu, °C D92 >230 colo L s
Catkowita liczba D2896 9
1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk



Oscar Jade Pur SAE 10W30 SN PLUS ACEA A1/B1

Parametr Metoda badania (ASTM)

Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos$¢ w 100°C, cSt
Lepkos¢ w 40°C, ¢St
Wskaznik lepkosci
Symulator z. rozruchu
Punkt ptyniecia, °C
Punkt zaptonu, °C

Catkowita liczba

D1298
D445
D445
D2270
D5293
D97
D92
D2896

Wartos¢
0.87
10.5
69
143 NANO
< 7,000 @ -25°C PROTECTION )
-33 3
>293O ECONOMY ?gcﬂl'lﬁgfgﬁlg

L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk

Oscar Jade Pur SAE 10W40 SN PLUS ACEA A3/B4

Parametr Metoda badania (ASTM) Wartosc¢
Gestos¢é w 15°C, kg/I D1298 0.874
Lepkos$¢ w 100°C, cSt D445 14.5 @
Lepkos$¢ w 40°C, cSt D445 97
EXCLUSIVE
Wskaznik lepkosci D2270 160 NANO
PROTECTION
Symulator z. rozruchu D5293 <7,000 @ -25°C 1‘;@
Punkt ptyniecia, °C D97 -25 -
SYN'. AETIC
Punkt zaptonu, °C D92 230 TECHNOLOGY
Catkowita liczba D2896 10
1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk
Oscar Jade Pur SAE 15W40 SN/CF ACEA A1/B1
Parametr Metoda badania (ASTM) Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I D1298 0.889
Lepkos$¢ w 100°C, cSt D445 15.8
Lepkos$¢ w 40°C, cSt D445 122
® e &
Wskaznik lepkosci D2270 135 p
NANG SYN' AETIC
Symulator z. rozruchu D5293 <7,000 @ -20°C oL TECHNOLOGY
Punkt ptyniecia, °C D97 -30
Punkt zaptonu, °C D92 >230
Catkowita liczba D2896 10
IL, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk
Oscar Jade Pur SAE 20W50 SN/CF ACEA A1/B1
Parametr Metoda badania (ASTM) Wartosc¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l D1298 0.89
Lepkos¢ w 100°C, ¢St D445 18.5
Lepkos¢ w 40°C, ¢St D445 160
' o
N . * e A
Wskaznik lepkosci D2270 132 - *ﬂ
NANO YNTHET
Symulator z. rozruchu D5293 <9,500 @ -15°C ey ?ECHNQLQ(!;E
Punkt ptyniecia, °C D97 -27
Punkt zaptonu, °C D92 235
Catkowita liczba D2896 10

1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk
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Oscar Jade Cobalt SAE 10W30 SL/CF

Parametr
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos¢é w 100°C, ¢St
Lepkos¢ w 40°C, ¢St

Wskaznik lepkosci
Symulator z. rozruchu
Punkt ptyniecia, °C
Punkt zaptonu, °C

Catkowita liczba

Metoda badania (ASTM)

D1298
D445
D445
D2270
D5293
D97
D92
D2896

Wartos¢

0.87

11.5

76

140

< 7,000 @ -25°C

-30

220
10

L

oA
B

SYNTHETIC
TECHNOLOGY

L, 2L, 20, 2oL, 2080, Bulk

Oscar Jade Cobalt SAE 1T0W40 SL/CF

Parametr Metoda badania (ASTM) Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l D1298 0.874
Lepkos¢ w 100°C, ¢St D445 14.5
Lepkos$¢ w 40°C, cSt D445 97
Wskaznik lepkosci D2270 160
Symulator z. rozruchu D5293 <7,000 @ -25°C
Punkt ptyniecia, °C D97 -25 8 !
Punkt zaptonu, °C D92 230 5\'“TﬁET|'E
Catkowita liczba D2896 10 TECHNOLOGY

L, 5L, 2GL, 250, 208L, B

lI"

Oscar Jade Cobalt SAE 15W40 SL/CF

Parametr Metoda badania (ASTM) Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l D1298 0.889
Lepkos¢ w 100°C, ¢St D445 15.8
Lepkosé w 40°C, ¢St D445 122
Wskaznik lepkosci D2270 135
Symulator z. rozruchu D5293 <7,000 @ -20°C
Punkt ptyniecia, °C D97 -27 A
Punkt zaptonu, °C D92 230 LA
Catkowita liczba D2896 10 ?;;Trgﬂﬁ

S, =L AL AL A0

15

Oscar Jade Cobalt SAE 20W50 SL/CF

Parametr Metoda badania (ASTM) Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I D1298 0.89
Lepkos¢ w 100°C, ¢St D445 18.8
Lepkos¢ w 40°C, cSt D445 160 ﬂ
Wskaznik lepkosci D2270 132
Symulator z. rozruchu D5293 <9,500 @ -15°C U
Punkt ptyniecia, °C D97 -27 e
by
Punkt zaptonu, °C D92 235 -
P SYNTHETIC
Catkowita liczba D2896 10 TECHNOLOGY

oL, AL, 25l LU

.-:-J g



Oscar Jade HD SAE 20W40 API 5] (Recommended for Tuk Tuk)

Parametr Metoda badania (ASTM) Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l D1298 0.885
Lepkos¢ w 100°C, ¢St D445 15.3
Lepkos¢ w 40°C, ¢St D445 136
Wskaznik lepkosci D2270 120
Symulator zimnego rozruchu D5293 <9,500 @ -15°C
Punkt ptyniecia, °C D97 -24
Punkt zaptonu, °C D92 220
Catkowita liczba zasadowa (TBN) D2896 8
L, &L, 5L 200, 250, 2081, Bulk
Oscar Jade HD SAE 2Z0W50 API SF
Parametr Metoda badania (ASTM) Wartosc
Gestos¢ w 15°C, kg/I D1298 0.89
Lepkos¢ w 100°C, ¢St D445 17.8
Lepkos¢ w 40°C, ¢St D445 144
Wskaznik lepkosci D2270 136
Symulator zimnego rozruchu D5293 <9,500 @ -15°C
Punkt ptyniecia, °C D97 -24
Punkt zaptonu, °C D92 220
Catkowita liczba zasadowa (TBN) D2896 8
&L, 5L, 200, 251, 2081, Bulk
Oscar Jade HD SAE 40 API SF
Parametr Metoda badania (ASTM) Wartosc
Gestos¢é w 15°C, kg/I D1298 0.895
Lepkos$¢ w 100°C, cSt D445 15.6
Lepkos$¢ w 40°C, cSt D445 157.4
Wskaznik lepkosci D2270 95
Punkt ptyniecia, °C D97 -18
Punkt zaptonu, °C D92 235
Catkowita liczba zasadowa (TBN) D2896 8
L, &L, 51, 201, 250, 28EL, Bulk
Oscar Jade HD SAE 50 API SF
Parametr Metoda badania (ASTM) Wartosc¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I D1298 0.898
Lepkos¢ w 100°C, ¢St D445 20.5
Lepkos¢ w 40°C, ¢St D445 204.3
Wskaznik lepkosci D2270 95
Punkt ptyniecia, °C D97 -15
Punkt zaptonu, °C D92 248
D2896 8

Catkowita liczba zasadowa (TBN)

cexl, ol 20U, Zal, AOBL, Bulk
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Olej silnikowy .

Oscar Jade” Pro
SAE OW20, 5W30

PSF
API SP | ACEA C5

Oscar Jade® Zero

SAE OW16 Ptyn do _
API 5P wspomagania
Oscar Jade® Optimum Kierownicy
SAE OW30, 5W30, 5W40

ACEA C2,C3

Oscar Jade® Gold

SAE OW40, 5W40 [ SW30-0W20, 5W20
API SN PLUS | API SP

Oscar Jade® Pur

SAE T0W3I0-10W40
API 5N PLUS

Oscar Jade® Cobalt
SAE 10W30-10W40-15W40-20W50
API SL/CF

Oscar Zircon® HD = :
SAE 40-50-70-15W40-20W50-20W60 e ——3l
API CF-4/SG | API CF/SF PR

Ptyn hamulcowy

Oscar Brake Fluid [T |

® opors
DOT 4 <
DOT 4 LV 5
Oscar CVT DOT 5.1 R

Fully Synthetic

Ptyn chtodniczy @

Ir--

Oscar Coolcai
50%

Oscar Coolcai
33%




ATES

PUR

ngh Performance
Multlgrade Petrol
Engine Oil

SN

> Synthetic Technology

im

High Performance
Huitigmde Petrol
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OSCAR®

The lubricant professionals

Olej silnikowy

Oscar Zircon® Novus
SAE SW30-10W30-10W40
API CK-4/SN

Oscar Zircon® Starlight XT
SAE TOW30-10W40-15W40
API CJ-4

Oscar Zircon® Starlight
SAE TOW40-15W40
API CI-4/SL

Oscar Zircon® XT
SAE 15W40-20W5S0

Oscar ATF 1l
Fully Synthetic

APl CH-4/SG -
Oscar Zircon® HD &5
SAE 40-50-70-15W40-20W50-

API CF-4, CF/SF

Oscar Pyrox
EP2

Oscar Pyrox
Complex EP2

Oscar TFX
SAE 85W90-85W140
API GL-5

Plyn chiodniczy

Oscar Coolcar®
50%
Oscar Coolcar®
33%

fe




<IRCON.
NOVUS FE

b, Pl e T
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Oscar Zircon Novus FE SAE 5W30 API FA-4

Typowe wiasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos¢ w 100°C, ¢St
Lepkos$¢ w 40°C, ¢St
Indeks lepkosci
Symulator z. rozruchu |
Temperatura ptyniecia, °C
Temperatura zaptonu, °C

Catkowita liczba zasadowa

Metoda badania

ASTM D1298
ASTM D445
ASTM D445
ASTM D2270
ASTM D5293
ASTM D97
ASTM D92
ASTM D2896

Wartos¢

855
105
60

150

<6600 @ -30°C

-40
230
10

APl CK- 4

. THREL T REPLACEMEMT
FOR YCHIM CURREHT O

EMMISSION

IL, 4L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk

Oscar Zircon Novus SAE 5W30 API CK-4/SN

Typowe wtasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos¢é w 100°C, ¢St
Lepkosé w 40°C, ¢St
Indeks lepkosci
Symulator z. rozruchu
Temperatura ptyniecia, °C
Temperatura zaptonu, °C

Catkowita liczba zasadowa

Metoda badania

ASTM D1298
ASTM D445

ASTM D445
ASTM D2270
ASTM D5293
ASTM D97
ASTM D92
ASTM D2896

Wartos¢
855
105
60
150

<6 600 @ -30°C

-40
230
10

API CK- 4 FUﬂ_Y

remomcrmwze SYNTHETIC

EMMISSION ECONOMY

1L, 4L, 5L, 200, 251, 208L, Bulk

Oscar Zircon Novus SAE T0W30 API CK-4/SN, ACEA E9

Typowe wtasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos$¢ w 100°C, cSt
Lepkosé w 40°C, ¢St
Indeks lepkosci
Symulator z. rozruchu
Temperatura ptyniecia, °C
Temperatura zaptonu, °C

Catkowita liczba zasadowa

Metoda badania
ASTM D1298
ASTM D445
ASTM D445
ASTM D2270
ASTM D5293

ASTM D97
ASTM D92
ASTM D2896

Wartos¢

855
105
60

150

<7000 @ -25°C

-40
230
10

{5 Fufi.v

SYNTHETIC

L

EMMISSION ECONOMY

L, 4L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk

Oscar Zircon Novus SAE TOW40 API CK-4/SN, ACEA E9

Typowe wtasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos$¢ w 100°C, cSt
Lepkosé w 40°C, ¢St
Indeks lepkosci
Symulator z. rozruchu
Temperatura ptyniecia, °C
Temperatura zaptonu, °C

Catkowita liczba zasadowa

Metoda badania

ASTM D1298
ASTM D445
ASTM D445
ASTM D2270
ASTM D5293
ASTM D97
ASTM D92
ASTM D2896

Wartos¢
855
12
685
165
<7000 @ -25°C
-40
230
10

o

s ';:_t‘-‘“_'_":f__c: . wx N
(%)) Fy l'lv

|
%Pm,., f, SYNTHETIC

=

EMMISSION

1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk



<IRCON.

Oscar Zircon Novus SAE 15W40 API CK-4/SN, ACEA E9

Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l ASTM D1298 875
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 15 ;
Lepko$¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 120 ]
g FULLY
Indeks lepkosci ASTM D2270 140 b bl Lis
Symulator z. rozruchu ASTM D5293 <7000 @ -20°C
- Temperatura ptyniecia, °C ASTM D97 -35 Jv
. EMMISSION ECONO
Temperatura zaptonu, °C ASTM D92 230
- Catkowita liczba zasadowa ASTM D2896 10

L4l 5L, 201, 251,208, Bulk

Oscar Zircon Starlight XT SAE 5W40 CJ-4/SN

Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l ASTM D1298 855
Lepko$¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 147
Lepko$¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 102 ‘ ’;.,
Indeks lepkosci ASTM D2270 >150 E‘EF-I-TI!?E
Symulator z. rozruchu ASTM D5293 <5000 @ -30°C
Temperatura ptyniecia, °C ASTM D97 -43 LG!: HEAVY DUTY
Temperatura zaptonu, °C ASTM D92 >230 LIFE
Catkowita liczba zasadowa ASTM D2896 10
1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk
Oscar Zircon Starlight XT SAE TOW30 CJ-4/SN
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l ASTM D1298 854
Lepkos¢é w 100°C, ¢St ASTM D445 105
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 60 : :q
Indeks lepkosci ASTM D2270 >150 EFHT;-TELTE
Symulator z. rozruchu ASTM D5293 <7000 @ -25°C
Temperatura ptyniecia, °C | ASTM D97 -36 LO‘: HEAVY DUTY
Temperatura zaptonu, °C ASTM D92 >230 LlFE @
- Catkowita liczba zasadowa ASTM D2896 10

1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk

Oscar Zircon Starlight XT SAE 10W40 CJ-4/SN

19

Typowe wiasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 854
Lepkos$¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 12
Lepko$¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 68 Q
Indeks lepkogci ASTM D2270 >150 gh.!rlﬁ%!
Symulator z. rozruchu ASTM D5293 <7000 @ -25°C
Temperatura ptyniecia, °C ASTM D97 -36 LO‘J HERVY DUTY
Temperatura zaptonu, °C ASTM D92 >230 LIFE
- Catkowita liczba zasadowa ASTM D2896 10

1L, &L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk



<IRCON.

Oscar Zircon Starlight SAE 5W30 CI-4/SL

Typowe wtasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos¢ w 100°C, ¢St
Lepkosé w 40°C, ¢St

Indeks lepkosci
Stymulator z. rozruchu
Temperatura ptyniecia, °C
Temperatura zaptonu, °C

Catkowita liczba zasadowa

Metoda badania

ASTM D1298

ASTM D445
ASTM D445

ASTM D2270
ASTM D5293

ASTM D97
ASTM D92

ASTM D2896

Wartos¢
850
120
749
157

<5800 @ -30°C

-35
230
12

I}*

-y
FULLY

SYNTHETIC

w‘: HERVY DUTY
LIFE

1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk

Oscar Zircon Starlight SAE 10W40 CI-4/SL

Typowe wtasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos¢é w 100°C, ¢St
Lepkosé w 40°C, ¢St

Indeks lepkosci
Stymulator z. rozruchu
Temperatura ptyniecia, °C
Temperatura zaptonu, °C

Catkowita liczba zasadowa

Metoda badania

ASTM D1298
ASTM D445
ASTM D445

ASTM D2270

ASTM D5293
ASTM D97
ASTM D92

ASTM D2896

Wartos¢
868
135

89
145

<7 000 @ -25°C

-35
230
11

i h / ‘-ﬂl:Eqr

1; |_|" EnE J_,|
SYN' AETIC "x x 7 /
TECHNOLOGY _

LO‘: HEAVY DUTY

LIFE \*v/

1L, 4L, 5L, 20L, 251, 20EL, Bulk

Oscar Zircon Starlight SAE 15W40 Cl-4/SL

Typowe wiasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/I
Lepko$¢ w 100°C, cSt

Lepkosé w 40°C, ¢St
Indeks lepkosci

Stymulator z. rozruchu

Temperatura ptyniecia, °C
Temperatura zaptonu, °C

Catkowita liczba zasadowa

Metoda badania

ASTM D1298
ASTM D445
ASTM D445
ASTM D2270
ASTM D5293
ASTM D97
ASTM D92
ASTM D2896

Wartosé
875
157
120
140

<7 000 @ -20°C

-34
220
11

] “H1EE|_‘:I|
[ ‘i .lfg'fd_h :\
R l_l 15W-4D I

SYNTHETIC ' ~__ /
TECHNOLOGY . ./

LO
LI

1L, 4L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk
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Oscar Zircon XT SAE 15W40 CH-4/SJ, ACEA E7

Typowe wtasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/I
Lepkos$¢ w 100°C, cSt
Lepkos¢ w 40°C, ¢St

Indeks lepkosci
Stymulator z. rozruchu
Temperatura ptyniecia, °C
Temperatura zaptonu, °C

Catkowita liczba zasadowa

Metoda badania

ASTM D1298
ASTM D445
ASTM D445
ASTM D2270
ASTM D5293
ASTM D97
ASTM D92
ASTM D2896

IL, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk

Oscar Zircon XT SAE 20W50 CH-4/SJ, ACEA E7

Typowe wtasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos¢é w 100°C, ¢St
Lepkos¢ w 40°C, ¢St

Indeks lepkosci
Stymulator z. rozruchu
Temperatura ptyniecia, °C
Temperatura zaptonu, °C

Catkowita liczba zasadowa

Metoda badania

ASTM D1298
ASTM D445
ASTM D445
ASTM D2270
ASTM D5293
ASTM D97
ASTM D92
ASTM D2896

1L, &L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk

Oscar Zircon HD SAE 40/15W40 CF-4/SG

Typowe witasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos¢ w 100°C, ¢St
Lepkosé w 40°C, ¢St

Indeks lepkosci
Symulator z. rozruchu
Temperatura ptyniecia, °C
Temperatura zaptonu, °C

Catkowita liczba zasadowa

Metoda badania

ASTM D1298
ASTM D445
ASTM D445
ASTM D2270
ASTM D5293
ASTM D97
ASTM D92
ASTM D2896

Wartosc¢
885
145
100 |
EXTENDED
135 DRAIN
<7 000 @ -20°C m
* &
-35 HERVY DUTY
220 w
10
Wartos¢
885
195
165
125 EXTENDED
DRAIN
<9500 @ -15°C @
25 HEAVY DUTY
220 -+ W
10
40 15W40
901 885
145 145
140 100
103 135

- <7500 @ -20°C

-20 -25
220 220
12 12

L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk

21

Oscar Zircon HD SAE 50/20W50 CF-4/SGC

Typowe wtasciwosci
Gestosc w 15°C, kg/l
Lepkos¢ w 100°C, ¢St
Lepkos¢ w 40°C, ¢St

Indeks lepkosci
Stymulator z. rozruchu
Temperatura ptyniecia, °C
Temperatura zaptonu, °C

Catkowita liczba zasadowa

Metoda badania

ASTM D1298
ASTM D445
ASTM D445
ASTM D2270
ASTM D5293
ASTM D97
 ASTM D92
ASTM D2896

50 20W50
905 885
195 195
205 165
105 125

- <9500 @ -15°C

-20 -25
220 210
12 12

1L, 4L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk



Oscar Zircon® Novus
SAE SW30-10W30-10W40
APl CK-4, CK-4/SN

Oscar Zircon® Starlight XT

SAE 10W30-10W40-15W40
API CJ-4

Oscar Zircon” Starlight
SAE 10W40-15W40
API Ci-4, Cl-4/SL

Oscar Zircon® XT
SAE 15W40-20W50
APl CH-4, CH-4/SG

Oscar Zircon® HD

SAE 40-50-70-15W40-20W50-
20W60

API CF-4, CF/SF

OSCAR®

The lubricant professionals

Ptyn chtodniczy

Oscar Coolcar®
50%

Oscar ATF Il
Fully Synthetic

33%

Oscar Pyrox
EP2

Oscar Pyrox
Complex EP2

Oscar TFX
SAE 85W90-85W140
API GL-5

22



—
00 CoolCar
&

33%

Ready to use
0 Ethylene Clycol based
Heavy Duty Antifreeze/Coolant




Olej silnikowy

Olej silnikowy .

Oscar Jade® 4T Super Oscar Jade® 4T Eco Oscar Jade® 4T Super Scooter
SAE 20W50-20W40-10W4 SAE 20W50-20W40 SAE 10W40
API SN JASO MA 2 - API SLJASOMA 2 API SG JASO MA 1 API SL JASO MB

Ptyn hamulcowy

Oscar Brake Fluid [l

DOT 3
DOT 4 ¢
iy

Olej przektadniow

Oscar Coolcar® Oscar TFX
33% SAE 80W90
API GL-5

24
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Oscar Jade 4T Racing SAE 5W40 API SN, JASO MA2

Typowe wtasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos¢é w 100°C, ¢St
Lepkosé w 40°C, ¢St

Indeks lepkosci
Punkt ptyniecia, °C
Punkt zaptonu, °C

Catkowita liczba zasadowa (TBN)

Metoda badania Wartos¢
ASTM D1298 0.855
ASTM D445 13.6
ASTM D445 79.6
ASTM D2270 175

ASTM D97 -36
ASTM D92 226
ASTM D2896 8.4

L, 208L, Bulk

Oscar Jade 4T Endurance SAE T0W60 API SN, JASO MA2

Typowe wtasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos¢é w 100°C, ¢St
Lepkosé w 40°C, ¢St

Indeks lepkosci
Punkt ptyniecia, °C
Punkt zaptonu, °C

Catkowita liczba zasadowa (TBN)

Metoda badania Wartosé
ASTM D1298 0.86
ASTM D445 24
ASTM D445 156
ASTM D2270 185

ASTM D97 -33
ASTM D92 236
ASTM D2896 8

L, 20EL, Bulk

Oscar Jade 4T Super SAE 10W40 API SN, JASO MA2

Typowe wtasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/I
Lepko$¢ w 100°C, cSt
Lepkosé w 40°C, ¢St

Indeks lepkosci
Punkt ptyniecia, °C

Punkt zaptonu, °C

Metoda badania Wartos¢
ASTM D1298 0.871
ASTM D445 13.82
ASTM D445 89.9
ASTM D2270 155

ASTM D97 -33
ASTM D92 236
ASTM D2896 7.5

Catkowita liczba zasadowa (TBN)

IL, 20E8L, Bulk

25

Oscar Jade 4T Super SAE 20W40/50 API SL, JASO MA2

Typowe wtasciwosci
Gestos¢é w 15°C, kg/I
Lepkos¢ w 100°C, ¢St

Lepkos¢ w 40°C, ¢St
Indeks lepkosci
Punkt ptyniecia, °C
Punkt zaptonu, °C

Catkowita liczba zasadowa

Metoda badania Wartos¢ 20W40 Wartos¢ 20W50
ASTM D1298 0.88 0.88
ASTM D445 15 18.5
ASTM D445 122 160
ASTM D2270 126 126

ASTM D97 -30 -30
ASTM D92 230 230
ASTM D2896 7.5 7.5

L, 208L, Bulk



JINLES /7

Oscar Jade 4T Eco SAE 20W40 API SG JASO MAI

Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.88
Lepkos$¢ w 100°C, cSt ASTM D445 14
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 100

Indeks lepkosci ASTM D2270 142
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -30
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 230
Catkowita liczba zasadowa (TBN) ASTM D2896 7
leets and exceeds: 1L, 208L, Bulk

Oscar Jade 4T Eco SAE 20W50 API SG JASO MAI1

Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢é w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.88
Lepkos¢ w 100°C, cSt ASTM D445 18.5
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 160
Indeks lepkosci ASTM D2270 126
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -25
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 230

Catkowita liczba zasadowa (TBN) ASTM D2896 7

08L, Bulk

Oscar 4T Super Scooter SAE 10W30/40 API SL, JASO MB

Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢ 10W30 Wartos¢é 10W40
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.88 0.88
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 10.5 13.8
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 69 90

Indeks lepkosci ASTM D2270 140 155
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -30 -30
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 230 225

Catkowita liczba zasadowa ASTM D2896 7.5 7.5

1L, 208L, Bulk




1012 =571 marcme

Oscar Jade 4T Marine SAE 20W50 FC-W

27

Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.88
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 23.5
Lepkos$¢ w 40°C, cSt ASTM D445 160

Indeks lepkosci ASTM D2270 135
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -25
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 230
Catkowita liczba zasadowa (TBN) ASTM D2896 10
1L, 5L, 20L, 208L, Bulk
Oscar TFX Marine SAE 85W90
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.89
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 15
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 144
Indeks lepkosci ASTM D2270 105
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -30
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 215

1L, 2001, 208L, Bulk




Oscar Jade 2T SAE 30 API TC, JASOFD

Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.871
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 13.8
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 89.9

Indeks lepkosci ASTM D2270 155

Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -33

Punkt zaptonu, °C ASTM D92 226

Catkowita liczba zasadowa (TBN) ASTM D2896 N/A
1L, 208L, Bulk

.Iﬂmr
| Toere- Stroks

Cagitanars [rigea T
NMMA TC - W3

Oscar Jade 2T Outboard NMMA API TC-W3

Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.88
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 8.3
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 53

Indeks lepkosci ASTM D2270 160

Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -35

Punkt zaptonu, °C ASTM D92 230

Catkowita liczba zasadowa (TBN) ASTM D2896 N/A
1L, 208L, Bulk

28



PLYN DO AUTOMATYCZNYCH SKRZYN BIEGOW

29

Oscar ATF VI
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/| ASTM D1298 0.86
Lepkos¢é w 100°C, ¢St ASTM D445 5.83
Lepkosé w 40°C, ¢St ASTM D445 29
Indeks lepkosci ASTM D2270 145
Lepkos$¢ Brookfielda w -40°C, cP ASTM D2983 11,500
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -45
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 220
1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk
Oscar ATF I
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/| ASTM D1298 0.86
Lepkos$¢ w 100°C, cSt ASTM D445 7.5
Lepkosé w 40°C, ¢St ASTM D445 34
Indeks lepkosci ASTM D2270 199
Lepkos¢ Brookfielda w -40°C, cP ASTM D2983 < 20,000
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -42
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 >185
1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk
Oscar ATF lI-D
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l ASTM D1298 0.87
Lepkos¢é w 100°C, ¢St ASTM D445 7
Lepkos$¢ w 40°C, cSt ASTM D445 37
Indeks lepkosci ASTM D2270 >160
Lepkos¢ Brookfielda w -40°C, cP ASTM D2983 < 50,000
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -44
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 210
1L, 4L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk
Oscar ATF Type A Suffix A
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢é w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.863
Lepkos¢é w 100°C, ¢St ASTM D445 7.5
Lepkos$¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 35.2
Indeks lepkosci ASTM D2270 >160
Lepkos¢ Brookfielda w -40°C, cP ASTM D2983 < 50,000
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -42
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 >185

1L, 4L, 5L, 20L, 250, 208L, Bulk



PLYN DO AUTOMATYCZNYCH SKRZYN BIEGOW

Oscar ATF 3614
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.85
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 6.4
Lepkos$¢ w 40°C, cSt ASTM D445 29.8
Indeks lepkosci ASTM D2270 175
Lepkos$¢ Brookfielda w -40°C, cP ASTM D2983 20,000
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -50
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 220
IL, 4L, 5L, 20L, 250, 208L, Bulk
Oscar ATF 3615
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.83
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 4.39
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 18
Indeks lepkosci ASTM D2270 160
Lepkos¢ Brookfielda w -40°C, cP ASTM D2983 11,500
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -60
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 220
1L, 4L, 51,201, 251, 208L, Buik
Oscar ATF 3617
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.83
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 4,15
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 18
Indeks lepkosci ASTM D2270 >140
Lepkos¢ Brookfielda w -40°C, cP ASTM D2983 11,500
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -60
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 220
IL, 4L, 51, 20L, 25L, 2080, Bulk
Oscar ATF WS
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.846
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 7.05
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 34.5
Indeks lepkosci ASTM D2270 172
Lepkos¢ Brookfielda w -40°C, cP ASTM D2983 13,100
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -45
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 216

1L, 208L, Bulk
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Oscar CVT
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.848
Lepkos$¢ w 100°C, cSt ASTM D445 7.5
Lepkos$¢ w 40°C, cSt ASTM D445 34
Indeks lepkosci ASTM D2270 175
Lepkos¢ Brookfielda w -40°C, cP ASTM D2983 12,000
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -42
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 210
1L, 208L, Bulk
Oscar DCT
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢é w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.852
Lepkos$¢ w 100°C, cSt ASTM D445 7.5
Lepkosé w 40°C, ¢St ASTM D445 36.3
Indeks lepkosci ASTM D2270 170
Punkt ptyniecia, °C ASTM D92 -40
Punkt zaptonu, °C ASTM D2896 190
1L, 208L, Bulk
Oscar PSF
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l ASTM D1298 0.87
Lepkos$¢ w 100°C, cSt ASTM D445 8
Lepkosé w 40°C, ¢St ASTM D445 40
Indeks lepkosci ASTM D2270 175
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 200
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -36

1L, 208L, Bulk
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Oscar TFX SAE 75W90 APIGL-5LS

Typowe wtasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/I
Lepkos¢ w 100°C, ¢St
Lepkosé w 40°C, ¢St
Indeks lepkosci
Punkt ptyniecia, °C

Punkt zaptonu, °C

Metoda badania
ASTM D1298
ASTM D445
ASTM D445

ASTM D2270

ASTM D97

ASTM D92

Wartosc¢

0.86

15.7

115

144

-45

220

1L, 4L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk

Oscar TFX SAE 75W80 APIGL-5LS

Typowe wtasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos¢ w 100°C, ¢St
Lepkos$¢ w 40°C, cSt
Indeks lepkosci
Punkt ptyniecia, °C

Punkt zaptonu, °C

Metoda badania

ASTM D1298

ASTM D445

ASTM D445

ASTM D2270

ASTM D97

ASTM D92

Wartosc¢

0.86

9.5

55.5

155

230

1L, 4L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk

Oscar TFX SAE 75W140 APIGL-5 LS

Typowe wtasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/l
Lepkos¢ w 100°C, ¢St
Lepkos¢ w 40°C, ¢St
Indeks lepkosci
Punkt ptyniecia, °C

Punkt zaptonu, °C

Metoda badania
ASTM D1298
ASTM D445
ASTM D445
ASTM D2270
ASTM D97

ASTM D92

Wartosc¢

0.872

24.4

170

175

48

210

IL, 4L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk

Oscar TFX SAE 75W90 API GL-4/GL-5

Typowe wtasciwosci
Gestos¢ w 15°C, kg/I
Lepkos¢ w 100°C, ¢St
Lepkos$¢ w 40°C, cSt
Indeks lepkosci
Punkt ptyniecia, °C

Punkt zaptonu, °C

Metoda badania
ASTM D1298
ASTM D445
ASTM D445
ASTM D2270
ASTM D97

ASTM D92

Wartosc¢

0.86

15.7

115

144

45

210

1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Buik
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Oscar TFX SAE 80W90 API GL-5

33

Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l ASTM D1298 0.9
Lepkos$¢ w 100°C, cSt ASTM D445 15
Lepkos$¢ w 40°C, cSt ASTM D445 144
Indeks lepkosci ASTM D2270 105
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -30
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 210
1L, 4L, 5L, 201, 251, 208L, Bulk
Oscar TFX SAE 85W140 API GL-5
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢é w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.91
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 27.8
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 369
Indeks lepkosci ASTM D2270 100
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -18
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 230
1L, 4L, 5L, 201, 25L, 208L, Bulk
Oscar TFX SAE 75W85 API GL-4
 Typowewlasciwosci  Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.88
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 11.8
Lepkos$¢ w 40°C, cSt ASTM D445 69.5
Indeks lepkosci ASTM D2270 168
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -42
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 210
IL, 4L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk
Oscar TFX SAE 75W80 API GL-4
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.86
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 9.5
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 55.5
Indeks lepkosci ASTM D2270 155
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -40
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 220

1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk
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Oscar TFX SAE 75W80 ZF
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.86
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 9.5
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 55.5
Indeks lepkosci ASTM D2270 155
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -42
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 230
1L, 4L, 5L, 20L, 250, 208L, Bulk
Oscar TFX OEM Specific Haldex
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.85
Lepkos$¢ w 100°C, cSt ASTM D445 5.7
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 27.5
Indeks lepkosci ASTM D2270 155
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -48
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 230
1L, 4L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk
Oscar TFX SAE 90 API GL-4/GL-5
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 0.9
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 19.5
Lepkos$¢ w 40°C, cSt ASTM D445 221
Indeks lepkosci ASTM D2270 100
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -21
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 236
IL, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk
Oscar TFX SAE 140 API GL-4/GL-5
Typowe wtasciwosci Metoda badania Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l ASTM D1298 0.9
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 29.6
Lepkos$¢ w 40°C, cSt ASTM D445 443
Indeks lepkosci ASTM D2270 95
Punkt ptyniecia, °C ASTM D97 -15
Punkt zaptonu, °C ASTM D92 240
1L, 4L, SL, 20L, 25L. 208L, Bulk
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PLYN CHLODNICZY

Oscar Long Life Coolcar/Antifreeze Concentrate G13

Typowe witasciwosci Wartos¢

SI-OAT
Gestos¢ w 15°C, kg/ 1.06 Technology
Temperatura wrzenia, °C 163
._
ANTIFREEZE

AVAILABLE PACKS

1L, 4L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk

Oscar Long Life Coolcar/Antifreeze 50% G13

Typowe wtasciwosci Wartos¢ :
SI-OAT
pH 8.5 Technology
Temperatura krzepniecia, °C -36
Gestos¢ w 15°C, kg/I 1.07 @

Temperatura wrzenia, °C 109

AVAILABLE PACKS
1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk

Oscar Long Life Coolcar/Antifreeze Concentrate G12

Typowe wtasciwosci Wartosé _
SI-OAT
Gestos¢ w 15°C, kg/l 1.1 Technnlogy
Temperatura wrzenia, °C 163
ANTIFREEZE

AVAILABLE PACKS
1L, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk

Oscar Long Life Coolcar/Antifreeze 50% G12

Typowe wtasciwosci Wartos¢
SI-OAT
pH 8.5 Technology
Temperatura krzepniecia, °C -36
Gestos¢ w 15°C, kg/I 1.07
Temperatura wrzenia, °C 109
AVAILABLE PACKS
IL, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk
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PLYN CHLODNICZY

Oscar Universal Coolcar/Antifreeze Concentrate GI11

Typowe wtasciwosci Wartos¢
Nd
< <o
., 24\
Gestos¢ w 15°C, kg/l 1.13
ANTIFREEZE
Temperatura wrzenia, °C 160

AVAILABLE PACKS
IL, 4L, 5L, 20L, 251, 208L, Bulk

Oscar Universal Coolcar/Antifreeze 33%/50% G11

Typowe wtasciwosci Wartos¢
pH 8.5
Temperatura krzepniecia, °C -36
Gestos¢ w 15°C, kg/l 1.05
Temperatura wrzenia, °C 109

AVAILABLE PACKS
IL, 4L, 5L, 20L, 25L, 208L, Bulk
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PLYN HAMULCOWY

Oscar Brake Fluid DOT 5.1

a5

Typowe witasciwosci Wartosc
Klasa FMVSS DOT 5.1
Kolor Bursztynowy
Gestos¢ w 15°C, kg/l 1.05
pH 9
Lepkos¢ kinematyczna w 100°C, ¢St 1.5
Temperatura wrzenia (rwnowaga 260
Temperatura wrzenia w stanie mokrym 180
Temperatura ptyniecia, °C >-50
250mL, 500mL, 208L, Bulk
Oscar Brake Fluid DOT 4 LV
Typowe wiasciwosci Wartosé
Klasa FMVSS DOT 4 LV
pE—— Kolor Bursztynowy
o Gestos¢ w 15°C, kg/I 1.06
Oscaw
8 Brake PH ’
;,' ﬂﬂi Lepkos$c kinematyczna w 100°C, ¢St 1.5
E E%_'r“ : Temperatura wrzenia (rwnowaga 260
Temperatura wrzenia w stanie mokrym 165
Temperatura ptyniecia, °C >-50
250mL, 500mL, 208L, Bulk
Oscar Brake Fluid DOT 4
Typowe wiasciwosci Wartosé
Klasa FMVSS DOT 4
wryi - Kolor Bursztynowy
Gestos¢é w 15°C, kg/I 1.06
pH 9
Lepkos$¢ kinematyczna w 100°C, ¢St 2.2
Temperatura wrzenia (rwnowaga 260
Temperatura wrzenia w stanie mokrym 148
Temperatura ptyniecia, °C >-50
250mL, 500mL, 208L, Bulk
Oscar Brake Fluid DOT 3
Typowe wtasciwosci Wartos¢
Klasa FMVSS DOT 3
Kolor Bursztynowy
Gestos¢é w 15°C, kg/I 1.092
pH 9
Lepkos$¢ kinematyczna w 100°C, ¢St 2.2
Temperatura wrzenia (rwnowaga 240
Temperatura wrzenia w stanie mokrym 148
Temperatura ptyniecia, °C >-50

250mL, 500mL, 208L, Bulk
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Oscar Pyrox Grease ComplexEP 2 -3

Typowe wtasciwosci
Zageszczacz
Klasa NLGI
Kolor
Wyglad

Zakres temperatur pracy,
Penetracja w 25°C, 0,1 mm
Temperatura kroplenia, °C

Lepkos¢ w 40°C, mm?/s

0.5 KG, 1 KG, 3 KG, 15 KG, 175 KG

Wartos¢ NLGI 2

Kompleks litowy

Wartos¢ NLGI 3

Kompleks litowy

ASTM D217 2 3
Wizualnie Czerwony Czerwony
Wizualnie Gtadki Gtadki

: -25do 160 -25do 160

ASTM D217 265 - 295 220 - 250

IP 396 / DIN ISO 2176 >275 >240
ASTM D445 165 165

Oscar Pyrox Grease EP 2 -3

Typowe witasciwosci

/Zageszczacz
Klasa NLGI

Kolor

Wyglad

Zakres temperatur pracy, °C

Penetracja w 25°C, 0,1 mm
Temperatura kroplenia, °C

Lepkos¢ w 40°C, mm?/s

ASTM D217
Wizualnie

Wizualnie

ASTM D217

IP 396 / DIN ISO 2176

ASTM D445

Wartos¢ NLGI 2

Litowe
2
76ty btyszczacy
Gtadki
-25 do 140
265 - 295
>190
165

Wartos¢ NLGI 3

Litowe
3
Z0tty btyszczacy
Gtadki
-25 do 140
220 - 250
>190
165

0.5 KG, 1KG, 3 KG, 15 KG, 175 KG

- 1
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Oscar Pyrox GreaseMP 2 -3

Typowe wtasciwosci

Zageszczacz
Klasa NLGI
Kolor
Wyglad
Zakres temperatur pracy,
Penetracja w 25°C, 0,1 mm
Temperatura kroplenia, °C

Lepkos¢ w 40°C, mm?/s

ASTM D217
Wizualnie

Wizualnie

ASTM D217

IP 396 / DIN ISO 2176

ASTM D445

Wartos¢ NLGI 2

Litowe
2
Z06tty btyszczacy
Gtadki
-25do 120
265 - 295
>185
150

Wartos¢ NLGI 3

Litowe
3
Z0tty btyszczacy
Gtadki
-25do 120
220 - 250
>185
150

0.5 kG, 1 KG, 5 KOG, 15 KG, 173 KG

Oscar Pyrox Grease MP O -1

Typowe wtasciwosci

Zageszczacz
Klasa NLGI
Kolor
Wyglad
Zakres temperatur pracy,
Penetracja w 25°C, 0,1 mm
Temperatura kroplenia, °C

Lepkos¢ w 40°C, mm?/s

ASTM D217
Wizualnie

Wizualnie

ASTM D217

IP 396 / DIN ISO 2176

ASTM D445

Wartos¢ NLGI 0

Litowe
0
Z6tty btyszczacy
Gtadki
-25do 100
370
160
220

Wartos¢ NLGI 1

Litowe
1
Z0tty btyszczacy
Gtadki
-25do 100
325
175
220

05 KG, 1 KG, 3 KG, 15 KG, 175 KG
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Oscar Pyrox Grease Complex 222

29

_ Typowe wtasciwosci Wartos¢
() oscar Zageszczacz Kompleks litowy
%Eg Klasa NLGI ASTM D217 2
- %E Kolor Wizualnie Z6tty lub niebieski
g% | Wyglad Wizualnie Gtadki
§§ : Zakres temperatur pracy, °C -30 do 160
E Penetracja w 25°C, 0,1 mm ASTM D217 265 - 295
Temperatura kroplenia, °C IP 396 / DIN ISO 2176 180
E Lepkos$¢ w 40°C, mm?2/s ASTM D445 220
=_ 400 GRMS Cartridge
Oscar Pyrox Grease EP2
[Tt | Typowe witasciwosci Wartos¢
CI Oscan’ Zageszczacz Litowe
Egg ) Klasa NLGI ASTM D217 | 2
;ﬁ Kolor Wizualnie Z06tty lub czerwony
EE Wyglad Wizualnie Gtadki
m% . Zakres temperatur pracy, °C -25do 140
Penetracja w 25°C, 0,1 mm ASTM D217 265 - 295
Temperatura kroplenia, °C IP 396 / DIN ISO 2176 >190
E Lepko$¢ w 40°C, mm?2/s ASTM D445 165
s 400 GRMS Cartridge
Oscar Pyrox Grease MP2
=== Typowe witasciwosci Wartos¢
() oscar’ Zageszczacz Litowe
;E; Klasa NLGI ASTM D217 2
EEE Kolor Wizualnie Z6tty lub niebieski
E Wyglad Wizualnie Gtadki
i_‘ Zakres temperatur pracy, °C -25do 120
30 Penetracja w 25°C, 0,1 mm ASTM D217 265 - 295
Temperatura kroplenia, °C IP 396 / DIN ISO 2176 >185
E Lepko$¢ w 40°C, mm2/s ASTM D445 150
= 400 GRMS Cartridge



PIELEGNACJA

Oscar Oil Viscosity Treatment

Typowe wtasciwosci Norma Jednostka Wartos¢
Kolor / wyglad - - Bragzowy
Gestos¢ w 20°C DIN 51757 g/cm3 0.889
Lepko$¢ w 20°C DIN 51577 mPas 2400
Temperatura zaptonu DIN ISO 2592 °C Min. 100
Temperatura ptyniecia DIN ISO 3016 °C -5
Zapach - - Charakterystyczny
Forma - - Ciecz
300m|
Oscar Oil Additives
Typowe wtasciwosci Norma Jednostka Wartos¢
Kolor / wyglad - - Czarny
== Gestos¢ w 20°C DIN 51757 g/cm3 0.889
Oscar Lepko$¢ w 40°C - mm2/s 95
. Temperatura zaptonu DIN ISO 2592 °C Min. 200
’ Temperatura ptyniecia DIN ISO 3016 °C -20
_._ﬂ__' Zapach - - Charakterystyczny
- E Forma - - Ciecz
g Baza - - Zawiesina MoS;
. 300m|
Oscar Engine Flush Plus
Typowe wtasciwosci Norma Jednostka Wartos¢
Kolor / wyglad - - Z6tty, bragzowy
3 t Lepko$¢ w 40°C - mm?2/s <7 mm?2/s
é . Temperatura zaptonu DIN I1SO 2592 °C 60
ﬁ / Temperatura ptyniecia DIN ISO 3016 °C -30
? ‘ Zapach - - Charakterystyczny
/ ;-; Forma - - Ciecz
\iez Baza - - Dodatki + ciecz no$na
- 300ml
Oscar Octane Booster
Typowe wtasciwosci Norma Jednostka Wartos¢
Kolor / wyglad ] i Z6tty, przezroczysty,
klarowny
Lepkos¢ w 40°C - mm?2/s <7 mm?/s
Temperatura zaptonu DIN ISO 2592 °C 65
Zapach - - Charakterystyczny
Baza - - Dodatki + ciecz no$na

300m|
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PIELEGNACJA

Oscar Injector Cleaner

4]

Typowe wtasciwosci Norma Jednostka Wartos¢
Kolor / wyglad ) ] Z06tty, przezroczysty,
klarowny
Lepkosé w 40°C - mm?2/s 2 mm2/s
Temperatura zaptonu DIN ISO 2592 °C 75
Zapach - - Charakterystyczny
Baza - - Dodatki + ciecz noSna
300ml
Oscar Diesel System Cleaner
Typowe wtasciwosci Norma Jednostka Wartos¢
Kolor / wyglad - - Przezroczysty i klarowny
Lepkos¢ w 40°C - mm2/s 2,5 mma?/s
Temperatura zaptonu DIN ISO 2592 °C 74
Temperatura ptyniecia DIN ISO 3016 °C -50
Zapach - - Charakterystyczny
Forma - - Ciecz
Baza - - Dodatki + ciecz nosna
300ml
Oscar DPF System Cleaner
Typowe wtasciwosci Norma Jednostka Wartos¢
Kolor / wyglad - - Przezroczysty i klarowny
Lepkos¢ w 40°C - mm?2/s 2,5 mm?/s
Temperatura zaptonu DIN ISO 2592 °C 74
Temperatura ptyniecia DIN I1SO 3016 °C -54
Zapach - - Charakterystyczny
Forma - - Ciecz
Baza - - Dodatki + ciecz no$na

S00ml



High Performance
Multi-Farm Oil

o .

STOU

o W .
it Wolericard svsres highedl

g el prbice Cafeale iy, e

T N T S O O e

mrd racyl FicRUCT RO EmrEaenl SRt -

»
[y

a4 prpiies il M

AGRISYN™
Fully Synthetic
Multifunctional
Transmission Oil
WB 101 &102

......

N - _.ﬂ..r-m

. & §m E .uvr...
ey P

The lubricant professionals

O SCAR
High Performance
Multifunctional

Transmission Oil

WB 101

UTTO

e



ROLNICTWO | LESNICTWO

Oscar STOU 15W30 and 10W30

Wiasciwosé Badanie Oscar STOU 15W30 Oscar STOU 10W30
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 875 875
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 115 110
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 76 75
Indeks lepkosci ASTM D2270 145 140
Temperatura zaptonu ASTM D92 228 225
Liczba zasadowa (TBN) ASTM D2896 8 8
Temperatura ptyniecia, °C ASTM D6749 -40 -40

20L, 251, 208L, Bulk

Oscar STOU 1T0W40

Witasciwos¢é Badanie Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 863
CI Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 143
2 Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 95
EE’!TE.’"I:!:“ Indeks lepkosci ASTM D2270 155
Temperatura zaptonu (COC), °C ASTM D92 228

Liczba zasadowa (TBN) | ASTM D2896 | 8

Temperatura ptyniecia, °C ASTM D6749 -42

20L, 251, 208L, Bulk

Oscar UTTO SAE 80W

Wiasciwosé Badanie Wartosc
Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 880
Lepkos$¢ w 100°C, cSt ASTM D445 98
Lepkos¢ w 40°C, ¢St ASTM D445 55
Indeks lepkosci ASTM D2270 155
Temperatura zaptonu (COC), °C ASTM D92 230
Temperatura ptyniecia, °C ASTM D6749 -38

20L, 2oL, 208L, Bulk

Oscar UTTO SAE 50 TO-4

Witasciwosé Badanie Wartos¢
Gestos¢é w 15°C, kg/I ASTM D1298 880
Lepkos¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 180
Lepkos$¢ w 40°C, cSt ASTM D445 195
Indeks lepkosci ASTM D2270 100
Temperatura zaptonu (COC), °C ASTM D92 245
Temperatura ptyniecia, °C ASTM D6749 -20

20L, 250, 208L, Bulk
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Oscar UTTO WABIOI

Wiasciwosé Badanie Wartos¢
Gestos¢é w 15°C, kg/I ASTM D1298 870
Lepkos$¢ w 100°C, cSt ASTM D445 107
Lepkosé w 40°C, ¢St ASTM D445 68
Indeks lepkosci ASTM D2270 147
Temperatura zaptonu (COC), °C ASTM D92 226
Temperatura ptyniecia, °C ASTM D6749 -42

20L, 2501, 2081, Bulk

Oscar AgriSYN™ UTTO WB101 & WB102

Witasciwos¢ Badanie Wartosc¢
c’ Gestos¢ w 15°C, kg/I ASTM D1298 857
e Lepkos$¢ w 100°C, cSt ASTM D445 88
AGRISYN™

urTto Lepko¢ w 40°C, cSt ASTM D445 50
WB 101 & 102

s Indeks lepkosci ASTM D2270 155

Temperatura zaptonu (COC), °C ASTM D92 226

Temperatura ptyniecia, °C ASTM D6749 -42

20L, 251, 208L, Bulk

hdy
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Oscar Jade 2T SAE 30
Wiasciwosé Badanie Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/| ASTM D1298 877
Lepko$¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 116
Lepkos$¢ w 40°C, cSt ASTM D445 82
Indeks lepkosci ASTM D2270 134
Temperatura zaptonu (COC), °C ASTM D92 190
Temperatura ptyniecia, °C ASTM D6749 -30
100m|

Oscar Chainsaw 0il 100

Wiasciwosé Badanie Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l ASTM D1298 874
Lepkos$¢ w 100°C, ¢St ASTM D445 124
Temperatura zaptonu (COC), °C ASTM D92 230
Temperatura ptyniecia, °C ASTM D6749 -33

4L, 20L, 251, 208L, Buik

Oscar Milking Machine Oil 68

Wiasciwosé Badanie Wartos¢
Gestos¢ w 15°C, kg/l ASTM D1298 884
Lepkos¢é w 100°C, ¢St ASTM D445 85
Lepkos$¢ w 40°C, cSt ASTM D445 68
Indeks lepkosci ASTM D2270 95
Temperatura zaptonu (COC), °C ASTM D92 228
Temperatura ptyniecia, °C ASTM D6749 -27

4|, 20L, 25L, 208L, Bulk

45



OSCAR Hydra XP
Eksperci w dziedzinie smarowania przemystowego

Kazde zalecenie dotyczagce zastosowania Ssrodka smarnego

przemystowego powinno byc¢ poprzedzone konsultacja

jest wiasciwy dobdr najlepszego srodka smarnego.
Seria olejow hydraulicznych Oscar HydraXP zostata opracowana

hydraulicznych w wymagajacych warunkach eksploatacyjnych.

Seria Oscar HydraXP zostata zaprojektowana tak, aby sprostac
wszystkim wymaganiom uzytkownikow:

HydraXP AW - wysokowydajny olej hydrauliczny i ogdélnego
smarowania, o wtasciwosciach przeciwzuzyciowych (AW)

do rozdzielania wody (demulgacja).

HydraXP HLPD - wysokodetergentowy olej hydrauliczny
i smarowy typu HLPD/EP, zapewniajgcy doskonata ochrone przed
korozja.

HydraXP HVI - wysokowydajny olej hydrauliczny emulgujacy o

charakteryzujacy sie wysokim wskaznikiem lepkosci —
(High Viscosity Index). ‘

HydraXP AW - wysokowydajny olej hydrauliczny i ogdlnego smarowania o wtasciwosciach demulgujgcych (AW/EP)

z ekspertem w zakresie danej aplikacji. Tylko w ten sposdb mozliwy

z myslg o szerokim zakresie zastosowan przemystowych, zapewniajac
maksymalng ochrone, wydajnos¢ | niezawodnos¢ uktadow

I przeciwzatarciowych (EP), charakteryzujacy sie doskonatg zdolhoscia

wiasciwosciach przeciwzuzyciowych (AW) | przeciwzatarciowych (EP),

Seria Oscar HydraXP AW to oleje hydrauliczne GQStOOSIC' W Temp. LepkosC kinematyczna Wskaznik  Temp.
i smarowe ogdlnego zastosowania o dobrej odpornosci PRODUKT Ils/r%%‘ za|c(>)+onu w 40 °C W 100 °C lepkosci  plyniecia,
na starzenie oraz dodatkach poprawiajacych ochrone 9 c mm?2/s °C

przed korozja. Charakteryzuja sie korzystnym
wskaznikiem lepkoséciowo-temperaturowym, dobra Oscar HydraXP AW 10 856 178 Nno 2.6 96 30-

ochrong przed zuzyciem, wtasciwosciami

zawartoscia cynku.

Oscar HydraXP AW 32 876 205 ) 55 109 24-
APLIKACJA Oscar HydraXP AW 68 881 224 68 8.8 100 24-

Do wszystkich uktadow, rowniez

SPECYFIKACIJA Oscar HydraXP AW 150 887 224 150 14,5 94 15-

DIN 51524, czesc 2 — kategoria HM
ISO 6743/4 — kategoria HM
MAN 698, Denison HFO, HF1, HF2
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HYODRA XP

HydraXP HLPD - wysokodetergentowy olej hydrauliczny i smarowy typu HLPD/EP o doskonatej ochronie przed korozja.

OPIS

CestoSCwW  Temp. Lepko$¢ kinematyczna Wskaznik Tem
Seria Oscar HydraXP HLPD to oleje hydrauliczne zgodne PRODUKT 15°C, zaptonu w 40 °C w100 °C  |epkosci p’rynchF:)i.a
z norma DIN 51 502, charakteryzujace sie doskonata kg/m °C mm2/s ot

ochrona przed korozja, silnymi wtasciwosciami
czyszczacymi oraz zdolnoscig do transportu
Zamiecayerczen | osadow. P Oscar HydraXP HLPD 2 807 75 22 - - 42-
Zawieraja cynk oraz dodatki detergentowe i
dyspergujace. Stosowane sg w wielu uktadach
hydraulicznych jako srodki rozwigzywania problemow
eksploatacyjnych, szczegodlnie tam, gdzie standardowe

oleje nie spetniajg wszystkich wymagan. Oscar HydraXP HLPD 10 852 166 10 2,6 91 30-

APLIKACJA

Oscar HydraXP HLPD 10 - przeznaczony do
wrzecion obrabiarek oraz tozysk szpulek w
przemysle tekstylnym.

Oscar HydraXP HLPD 22, 32, 68 — wysokowytrzymate
oleje hydrauliczne o dobrej ochronie przed korozja, v
odporne na ciggte temperatury pracy do 100 °C: Oscar HydraXP HLPD 68 881 225 68 89 105 24
stosowane rowniez w mniejszych przektadniach,
szczegolnie wyposazonych w sprzegta
elektromagnetyczne.

Oscar HydraXP HLPD 100 - przeznaczony do
wiekszych przektadni. Oscar HydraXP HLPD 150 889 250 150 14,8 98 18-

Oscar HydraXP HLPD 32 875 210 32 54 102 30-

SPECYFIKACIJA Oscar HydraXP HLPD 460 907 297 460 31,0 95 9-

Spetnia i przewyzsza minimalne wymagania
stawiane olejom hydraulicznym typu HLPD
zgodnie z norma DIN 51 524-2.

Z?odny z 1SO 6743/4 - HM o podwyzszonych
witasciwosciach detergentowo-dyspergujacych

:

HydraXP HVI - wysokowydajny ole] hydrauliczny emulgujacy o wiasciwosciach przeciwzuzyciowych (AW) i przeciwzatarciowych
(EP), charakteryzujacy sie wysokim wskaznikiem lepkosci.

OPIS

Seria Oscar HydraXP HVI to oleje hydrauliczne GQSt%éé W Temp. LepkosC kinematyczna Wskaznik T _

i smmarowe (oleje maszynowe) o wysokim wskazniku PRODUKT 15 C’3 zaptonu w 40 °C w 100 °C lepkosci p+yﬁ'{28a
lepkosci, zawierajace dodatKki poprawiajace kg/m °C mm?2/s oct '
odpornosc na starzenbie, ochlrone przed klorozg]a oraz

zuzyciem. Oparte na bazie olejow mineralnyc

SN sl J y Oscar HydraXP HVI 15 859 180 15 3,8 151 45-
APLI KACJA Oscar HydraXP HVI 46 879 186 46 8.1 149 45-

hydraulicznych, szczegdlnie tam, gdzie
wymagany jest wysoki wskaznik lepkosci lub
gdy wystepuje problem z nadmierna lepkoscia
podczas rozruchu badz zbyt niska lepkoscia

W temperaturze roboczej.

Wysoki wskaznik lepkosci (High VI) zapewnia
wielosezonowe wtasciwosci eksploatacyjne.

SPECYFIKACJA

Oleje hydrauliczne i smarowe ogdlnego
zgstosowania typu HVLP zgodne z norma DIN 51
524-3.

Zgodne z ISO 6743/4 — HV, ISO 11158 — HV, Denison
HFO, HF1, HF2.



OSCAR GEM XP

Eksperci w dziedzinie smarowania przemystowego

Kazde zalecenie dotyczace zastosowania srodka smarnego
przemystowego powinno by¢ poprzedzone konsultacja z
ekspertem w zakresie danej aplikacji. Tylko w ten sposéb mozna
dokonac optymalnego doboru srodka smarnego.

Seria Oscar GemXP to oleje przektadniowe przemystowe,
dostosowane do wszystkich zastosowan przemystowych.

GemXP GSH - olej demulgujacy do ogdlhego smarowania, wrzecion
oraz uktadow hydraulicznych.

GemXP CLP - wysokowydajny olej przektadniowy o wtasciwosciach
demulgujacych, przeciwzatarciowych (EP) i przeciwzuzyciowych (AW),
przeznaczony rowniez do ogdélnego smarowania.

GemXP CLPF - wysokowydajny olej przektadniowy EP/AW z dodatkiem
dwusiarczku molibdenu (MoS,), o charakterystycznej czarnej barwie,
zapewniajgcy dodatkowg ochrone w warunkach wysokich obcigzen.

GemXP SYNTHETIC CLP - w petni syntetyczny, wysokowydajny olej
przektadniowy EP/AW, oparty na polialfaolefinach (PAO), zapewniajacy
znakomita stabilnos¢ termiczna i oksydacyjng oraz wydtuzona
zywotnosc¢ eksploatacyjna.
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GemXP GSH - olej demulgujacy do ogdlnego smarowania, wrzecion oraz uktadéw hydraulicznych.

OPIS

Seria Oscar GemXP GSH to oleje wrzecionowe, Gestos€¢w  Temp. Lepkos¢ kinematyczna Wskaznik Temp.
hydrauliczne i smarowe (oleje maszynowe), PRODUKT 15 °C, zaptonu W 40 °C w 100 °C lepkosCi p,{ymega
zawierajgce starannie dobrane bazy olejowe oraz kg/m3 oC mm2/s ok

dodatki poprawiajagce stabilnos¢ na starzenie = : S —

i ochrone przed korozja. Oscar Gem}{p GSH 2 805 100 2.2 2t x L &

Oscar GemXp GSH 7 839 155 7.4 A 103 27-

APLIKACJA

Do tozysk i uktadow hydraulicznych narazonych
na obcigzenia termiczne, o temperaturach

szczytowych siegajacych okoto 120 °C. Oscar GemXp GSH 15 856 195 15 3.4 98 27-

SPECYFIKACJA Oscar GemXp GSH 32 874 222 32 5.4 102 24-

Wszystkie produkty GCemXP GSH to oleje
hydrauliczne zgodne z norma DIN 51524-1 (HL)
oraz oleje smarowe o0gdlnego zastosowania

zgodne z DIN 51517-2 (CL). =
Zgodne z DIN SIS 72 leiow  mineralnych, Oscar GemXp GSH 68 882 250 68 8.7 99 18
demulgujace (odporne na wode) i niezawierajace
Zgodne z normami ISO 6743/4 — HL, ISO 6743/6

oraz ISO 12925-1. CKB.
Oscar GemXp GSH 150 889 266 150 15,5 94 15-

Oscar GemXp GSH 320 898 280 320 24,0 95 12-

Oscar GemXp GSH 680 912 302 680 37.9 92 12-
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GemXP CLP - wysokowydajny olej przektadniowy o wtasciwosciach demulgujacych, przeciwzatarciowych (EP)
| przeciwzuzyciowych (AW), przeznaczony rowniez do ogdlnego smarowania.

OPIS

Seria Oscar GemXP CLP to wysokowydajne oleje

przektadniowe i smarowe ogdlnego zastosowania PRODUKT GQ]SS’EOECW TeTWp Lepkosoc klﬂematycgna Wskaznik
o dobrej odpornosci na starzenie oraz dodatkach Kk /m Zal%or‘u w40 °C 2W1OO c lepkosci
zwiekszajacych ochrone przed korozja, zarowno metali 9 C mm?/s —

zelaznych, jak i niezelaznych, powodowana przez

wilgoc. Oscar GemXp CLP 68

Charakteryzuja sie znakomitymi  wtasciwosciami
zapewniajg doskonatg ochrone przed zatarciami

i mikropittingiem, Swietng ochrone tozysk tocznych
FE8, dobra demulgacje (rozdzielanie wody) oraz Oscar GemXp CLP 150
bardzo dobrg odpornosc¢ na pienienie

APLIKACIA Oscar GemXp CLP 320

minimalne wymagania stawiane olejom smarowym.

S3 to uniwersalne oleje przektadniowe do wszystkich Oscar Gem)(p CLP 680
zastosowan przemystowych.

SPECYFIKACJA

CLP zgodnie z DIN 51 517, czesc¢ 3 (2004)
ISO 6743-6 / 1SO 12925-1: CKC, CKD
US Steel 224, David Brown S1.53.10

GemXP CLPF - wysokowydajny olej przektadniowy EP/AW z dodatkiem dwusiarczku molibdenu (MoS.), o czarnej barwie.

OPIS

Seria Oscar GemXP CLPF to oleje przekiadniowe do P ..

wysokich obcigzen (EP/AW) z dodatkiem dwusiarczku PRODUKT GQ%EO%C W de%ﬁu stngso%kmew?gyocgga Wskaznik  Temp.
molibdenu  (MoS,;) i synergicznych  dodatkéw kg/m3 P y lepkosci ptyniecia,
chemicznych. C mm-=/s °C

Zapewniaja doskonatg ochrone przed zuzyciem
W warunkach tarcia granicznego, redukcje tarcia Oscar GemXp CLPF100 891 240 100 1.2 a8 21-
i drgan, dobra dyspersje zanieczyszczen, niska
pienistosc oraz wysoka ochrone tozysk tocznych FES8.
Nie zawieraja cynku ani olejow silikonowych.

Oscar GemXp CLPF 320 900 255 320 24,0 95 14-

APLIKACIJA Oscar GemXp CLPF680 922 270 680 36,8 88 10-

Do mocno obcigzonych przektadni pracujacych
przy niskich predkosciach i wysokich
obcigzeniach, rowniez przy udarowych
warunkach pracy.

SPECYFIKACJA

Seria Oscar GemXP CLPFF przewyzsza
minimalne wymagania stawiane olejom
smarowym typu CLPFD zgodnie z normami
DIN 51 517, czes¢ 3 (2004), DIN 51 502, ISO
6743-6 oraz 1ISO 12925-1: CKC, CKD.

GemXP SYNTHETIC CLP - w petni syntetyczny, wysokowydajny olej przektadniowy EP/AW, oparty na polialfaolefinach (PAO).
OPIS

Seria Oscar GemXP Synthetic CLP to w petni GQStOSC W  Tem Lepkoéé kinematvezna L

syntetyczne oleje przektadniowe i smarowe PRODUKT 15 °C, Za p’roﬁu Wp4o °oC W 1oyo °C Vl\éspkfozgclik +Tﬁ'{n8'a
o wysokiej stabilnosci termicznej i odpornosci na kg/m3 °oC mm?2/s Py OQ )
starzenie. Zapewniajg doskonate witasciwosci w e

niskich temperaturach, stabilny wskaznik lepkosci,

niska pienistos¢, dobrg demulgacje oraz skuteczng Oscar GemXp SYN CLP 68 848 240 68 10,7 147 56-

ochroneg przed mikropittingiem i zuzyciem.
Nie zawierajg cynku ani olejow silikonowych.

Oscar GemXp SYN CLP150 853 250 150 19.6 150 45-

APLIKACJA

Do smarowania tozysk i przektadni narazonych na

wysokie obcigzenia termiczne. . . OscarCemXpSYNCLP320 860 260 320 35,0 155 42-

Odpowiedni do uktaddéw z dozywotnim smarowaniem
oraz przektadni z wydtuzonymi okresami miedzy
wymianami oleju.

Mieszalny i kompatybilny z olejami mineralnymi,

posiada doskonate WJraéCIW‘OéCi W niskich o o mrwpmﬂp 680 862 300 680 62.2 160 z3-

temperaturach oraz wysoki, stabilny wskaznik lepkosci.

SPECYFIKACIJA

Seria Oscar GemXP SYNTHETIC CLP przewyzsza
minimalne wymagania stawiane olejom
przektadniowym typu CLP-HC zgodnie z normami DIN
51517, czes¢ 3, DIN 51 502, ISO 6743-6 oraz I1ISO 12925-1:
CKC, CKD, CKE, AISE 224, David Brown S1.53.101.
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OSCAR Olej turbinowy.
OPIS
: GQStOSC W Temp. Lepkos¢ kinematyczna Wskaznik Tem
Oscar Turbine 32, 46 & 68 pRODU KT Qg/r%% ZaeréDHU wW 40 °C 2\//\/100 oC Iepkoéci pJ(ylega,
°© mm-+/s oC
APLIKACJA
Oleje turbinowe do turbin gazowych i parowych, Oscar Turbine 32 842 2720 32 58 125 25-

rowniez z przektadniami, a takze jako ptyny
sterujgce w uktadach turbinowych
i turbosprezarkach.

SPECYFIKACIJA

Oleje turbinowe L-TD i L-TG zgodne z norma DIN 51 515 -
czesc1i 2.

Oscar Turbine 68 851 248 68 99 128 25-

OSCAR Olej do sprezarek.

OPIS

Oscar Compressor Oil 32, 46, 68 & 100

APLIKACJA

Oleje turbinowe do turbin gazowych i parowych,
rowniez z przektadniami, a takze jako ptyny sterujace
w uktadach turbinowych i turbosprezarkach.

SPECYFIKACIJA

Olej sprezarkowy VCL/VDL zgodny z norma DIN 51 506.

GQS'EOSC W Temp.

LepkosC kinematyczna Wskaznik  Temp
PRODUKT 15°C, zaptonu w40 °C w 100 °C i o
kg/m?3 °C nm2/s lepkosci p’rynolce:ua,
Oscar Compressor Oil 32 871 220 32 52 100 25-

Oscar Compressor Qil 68 878 248 68 8.6 97 25-

OSCAR Syntetyczny olej do sprezarek.

OPIS

Oscar SYN Compressor Oil 68, 100 & 150

APLIKACJA

W petni syntetyczne oleje przeznaczone do wysoko
obcigzonych sprezarek powietrza, wymagajacych oleju
typu VCL/VDL. Stosowane w sprezarkach obrotowych,
srubowych i topatkowych.

SPECYFIKACIJA

Syntetyczne oleje sprezarkowe VCL/VDL zgodne
z norma DIN 51 506, oparte na bazie PAO
(polialfaclefinowe)).

GQstosc W Temp.

LepkosC kinematyczna Wskaznik  Temp
PRODUKT 15°C, zaptonu  w40°C w 100 °C i o
kg/m?3 e Y lepkosci p+yn0|(ef\aa,
Oscar SYN Compressor Oil 68 845 265 68 10,6 144 60-

Oscar SYN Compressor Qil 150 849 250 150 19.4 148 60-
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OSCAR SOLUBLE CUTTING FLUID

Oscar Soluble Cutting Fluid zostat opracowany, aby spetniac
wymagania dotyczace olejow rozpuszczalnych w wodzie, tworzacych
stabilne, mleczne emulsje we wszystkich rodzajach wody.

Zawiera mieszanine srodkdw emulgujacych, zwilzajgcych

I inhibitorow korozji, potgczonych z rafinowanymi olejami
mineralnymi. Dodatkowo wzbogacony jest o biocydy i srodKki
grzybobdjcze, ktére zapewniajg dtuga zywotnosc emulsji,
zapobiegajac jej rozktadowi | zepsuciu.

To wysoce uniwersalny produkt przeznaczony do srednio
iIntensywnych operacji skrawania, zapewniajacy doskonate
witasciwosci smarne i chtodzace, co przektada sie na wysoka jakoscé
obrobionej powierzchni oraz wydtuzong trwatosC narzedzi.

Odpowiedni do obrobki metali zelaznych i niezelaznych w procesach
takich jak toczenie, frezowanie, wiercenie, gwintowanie, nacinanie
gwintow oraz ciecie na zimno.

APLIKACJA

To wyjatkowo uniwersalny produkt przeznaczony do
srednio intensywnych operacji skrawania.

Zapewnia petne wtasciwosci smarne i chtodzace,
niezbedne do uzyskania wysokiej jakosci obrobki
powierzchni oraz wydtuzonej zywotnosci narzedzi.
Nadaje sie do obrobki metali zelaznych i niezelaznych

w procesach takich jak toczenie, frezowanie, wiercenie,
gwintowanie, nacinanie gwintow oraz ciecie na zimno.

Parametr badania

pH

Gestos¢ w 15°C, kg/l

Temperatura zaptonu (COC), °C

Lepkos¢ w 100°C, cSt

Lepkos¢ w 40°C, cSt

Wskaznik lepkosci

Temperatura ptyniecia, °C

Metoda ASTM Typowa wartosc
— 950
ASTM D1298 8,912
ASTM D92 210
ASTM D445 638
ASTM D445 400
ASTM D2270 108
ASTM D27 -6



ZASTOSOWANIA MORSKIE | ENERGETYCZNE

KOMPLEKSOWY DOSTAWCA ROZWIAZAN DLA SYSTEMOW
MORSKICH | ENERGETYCZNYCH

WOLNOOBROTOWE SILNIKI
MORSKIE DWUSUWOWE (MCL)

- OSCAR MCL 5070
- OSCAR MCL 5080
- OSCAR MCL 50100

WOLNOOBROTOWE SILNIKI
MORSKIE DWUSUWOWE (SO)

- OSCAR SO 4005
- OSCAR SO 4006
- OSCAR SO 4007

SREDNIOOBROTOWE SILNIKI
MORSKIE CZTEROSUWOWE (TPEO)

- OSCAR TPEO 3012
- OSCAR TPEO 3015
- OSCAR TPEO 4030
- OSCAR TPEO 4040

SILNIKI DO GENERACII ENERGII (TPEO)

- OSCAR TPEO 3012
- OSCAR TPEO 3015
- OSCAR TPEO 4030
- OSCAR TPEO 4040

————
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OSCAR TRANSFO®
Oleje OSCAR TRANSFO®) oferujg szereg zalet w poréwnaniu

z ,konwencjonalnymi” olejami transformatorowymi, takich jak:
CHARAKTERYSTYKA

OSCAR TRANSFO® U - nieinhibowany olej transformatorowy
o doskonatej stabilnosci oksydacyjnej, spetniajgcy wymagania
normy |EC 60296:2012, o wysokiej wytrzymatosci dielektrycznej,
przeznaczony do urzadzen pracujacych w podwyzszonych
temperaturach i wymagajacych zwiekszonej odpornosci na
utlenianie.

OSCAR TRANSFO® U to gteboko rafinowany, hydrokrakowany
I hydrorafinowany olej mineralny izolacyjny, charakteryzujacy sie
najwyzszym stopniem czystosci i stabilnosci.

Oleje OSCAR TRANSFO® produkowane sg z odpowiednio
dobranych surowcoéw opracowanych w oparciu
O najnowoczesniejsze technologie.

~~NuQalc

OSCAR TRANSFO® U (olej nieinhibowany) spetnia i przewyzsza wymagania normy IEC 60296:2012.

Przeznaczony do zastosowania w:

Transformatorach energetycznych
Transformatorach rozdzielczych
Wytacznikach

Przetgcznikach olejowych
Urzadzeniach rentgenowskich

Oleje OSCAR TRANSFO®) sg wysoce odpowiednie do wszystkich typdw zastosowan, zapewniajac:

e Niska lepkos¢, co umozliwia doskonate i szybkie odprowadzanie ciepta

e Wysoka temperature zaptonu, co skutkuje niskimi stratami parowania i wiekszym bezpieczenstwem eksploatacji

e Bardzo niska tendencje do tworzenia osadow i kwasow, zarowno w testach starzenia, jak i utleniania, co wydtuza
zywotnosc oleju i urzadzen

e Brak witasciwosci korozyjnych, potwierdzony wszystkimi obecnie obowigzujgcymi i proponowanymi metodami
badawczymi (m.in. testy DIN oraz IEC 62535:2008)

e Bardzo niskg zawartosc¢ siarki oraz brak DBDS (dibenzylodisulfidu)

Podczas pakowania produktéw OSCAR TRANSFO® zachowana jest szczegdlna ostroznosé, w tym napetnianie beczek
w atmosferze obojetnej, poniewaz oleje elektroizolacyjne i transformatorowe sg bardzo wrazliwe na nawet minimalne ilosci
zanieczyszczen, takich jak wilgoc¢, czastki state, widkna itp.
Dlatego nalezy przechowywac oleje OSCAR TRANSFO® w czystych i suchych warunkach.
Zaleca sie, aby zbiorniki i beczki byty zabezpieczone przed kontaktem oleju z powietrzem atmosferycznym.
Olej powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach zamknietych, w kontrolowanych warunkach klimatycznych.
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OSCAR ELECTRO® U - nieinhibowany olej izolacyjny transformatorowy

Parametr badania
FUNKCJA
Lepkos¢ kinematyczna w 40°C, mm?/s (maks.)
Lepkos$¢ kinematyczna w -30°C, mm?/s (maks.)
Temperatura ptyniecia, °C
Zawartos¢ wody (zbiorczo), maks. mg/kg
Zawartos¢ wody (beczka), maks. mg/kg
Napiecie przebicia, min. po dostawie, kV
Napiecie przebicia, min. po uzdatnieniu, kV
Gestos¢ w 20°C, kg/dm3, maks.
Wspotczynnik strat dielektrycznych (DDF) w 90°C
RAFINACJA / STABILNOSC
Wyglad
Liczba kwasowa / kwasowos¢, mg KOH/g, maks.
Napiecie miedzyfazowe, mN/m, min.
Catkowita zawartosc siarki, %, maks.
Siarka korozyjna, srebro 100°C, 18 h
Pasek Cu i papier Kraft, 150°C, 72 h
Zawartos¢ DBDS, mg/kg, maks.
Dodatki antyoksydacyjne
Dodatki pasywujgce metale, mg/kg, maks.
Zawartos¢ 2-furfuralu, mg/kg, maks.

WLASCIWOSCI EKSPLOATACY)NE

Stabilnos¢ oksydacyjna 164 h - catkowita kwasowos$¢, mg

KOH/g, maks.

Stabilnos¢ oksydacyjna 164 h - zawartos¢ osadéw, %, maks.

Stabilnos¢ oksydacyjna 164 h - DDF w 90°C, maks.
Tendencja do gazowania
ECT
ZDROWIE, BEZPIECZENSTWO | SRODOWISKO (HSE)

Temperatura zaptonu (PMCC), min. °C

Weglowodory policykliczne, %, maks.
Zawartos¢ PCB, mg/kg

ZGODNOSC ZE STANDARDAMI

Standard

Metoda badawcza

ISO 3104

ISO 3104

ISO 3016

IEC 60814

IEC 60814

IEC 60156

IEC 60156

ISO 3675

IEC 60247

Wizualnie

IEC 2-62021 / 1-62021

ISO 6295

IP 373 /1SO 14596

DIN 51353

|IEC 62535

|IEC 1-62697 (w przygotowaniu)

IEC 60666

IEC 60666

IEC 61198

IEC 61125, Metoda C

IEC 61125, Metoda C

IEC 60247

IEC 1985 / 60628, Metoda A

CIGRE

ISO 2719

IP 346

IEC 61619

IEC 60296:2012 (U)

Wartosc graniczna / Specyfikacja

120

1800

30
40
30
70

895

Czysta, bezwonna ciecz wolna od zanieczyszczen

40
Brak wymagan ogdlnych
Nie powoduje koroz,ji
Nie powoduje koroz,ji
Niewykrywalna (< 5)
Niewykrywalne
Niewykrywalne (< 5)

Niewykrywalna (< 0,05)

12

Brak wymagan ogolnych

Brak wymagan ogdlnych

135
300

Niewykrywalna (< 2)
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Parametr badania

Gestos¢ w 15°C, kg/l

Lepkos¢ w 100°C, cSt

Lepkos¢ w 40°C, cSt

Wskaznik lepkosci

Temperatura zaptonu, °C

Temperatura ptyniecia, °C

Graniczna temperatura objetosciowa, °C

Graniczna temperatura filmu olejowego, °C

Oscar Heat Transfer Fluid 1O 46
Oscar Heat Transfer Fluid 1O 46 — syntetyczny ptyn
do wymiany ciepta z inhibitorami.

Witasciwosci

Dobra odpornosC na pekanie termiczne
Doskonata odpornosc¢ na utlenianie w kontakcie
z powietrzem dzieki specjalnym dodatkom
Znakomita stabilnosc¢ termiczna

Niska tendencja do tworzenia osadow

Dobra odpornosc¢ na starzenie

Aplikacja

e Ogrzewanie w kagpieli olejowej oraz we wszystkich
zastosowaniach, w ktorych obecne jest powietrze

e Ogrzewanie pomieszczen mieszkalnych

| przemystowych

Wytwarzanie pary i gorgcej wody

Klimatyzacja

e Utrzymywanie zbiornikdw magazynowych w wymagane]
temperaturze

e Ogrzewanie w uktadach wymiany ciepta
(wymienniki przeciwpradowe)

o Ogrzewanie kagpieli termalnych, autoklawow, reaktorow,
piecow, systemow formowania, tuneli suszacych i pras.

Metoda ASTM Typowa wartosc
ASTM D1298 87
ASTM D445 71
ASTM D445 46
ASTM D2270 112
ASTM D92 > 220
ASTM D97 -15
_ 300
_ 330



WIELE WIECEJ

Nasza oferta obejmuje rowniez rozwigzania dopasowane do indywidualnych potrzeb.
Kazde zalecenie dotyczgce zastosowania srodka smarnego przemystowego powinno byc
poprzedzone konsultacjg z ekspertem w zakresie danej aplikacji.

Tylko w ten sposdb mozna dokonac optymalnego doboru najlepszego srodka smarnego.

Przyktadowe rozwigzania tworzone na miare potrzeb klienta:

- Oscar Heat Transfer Fluid Series — seria olejow do uktaddw wymiany ciepta

- Oscar Synthetic Heat Transfer Fluid Series — syntetyczne oleje do przenoszenia ciepta
- Oscar Avion 1 - olej lotniczy

- Oscar Avion 4 — olej lotniczy

- Oscar Avion 5M - olej lotniczy

- Oscar Coning Oil — olej do procesu konowania

- Oscar Knitting/Spindle Oil Series — oleje do maszyn dziewiarskich i wrzecionowych

- Oscar GEO SAE 15W40 - olej do silnikdw gazowych

- Oscar GEO SAE 40 - olej do silnikdw gazowych
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